PERUN S.A.

UL. PLOWIECKA 1 04-501 WARSZAWA

Tel.: 22 810 80 41; www.perun.pl

Dziat Handlowy: 22 810 56 39; dzial.handlowy@perun.pl
Sklep: 22 810 80 47; sklep.firmowy@perun.pl

ROK ZALOZENIA 1910

rev 1 PD001

~ PRZEPISY OBSLUGI
REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH
DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. OPIS TECHNICZNY

Przepisy obstugi dotycza zaréwno reduktoréw wyposazonych w zawory wylotowe (odcinajace - wyk. I)
jak rowniez bez zawordw wylotowych (wyk. IT). Omawiane reduktory butlowe sg reduktorami jednostopniowymi
bezdzwigniowymi o zmiennej regulacji ci$nienia wylotowego (roboczego). Reduktory te zapewniajg samoczynne
utrzymanie ci$nienia wylotowego (p2) niezaleznie od zmian ci$nienia wlotowego (pi). Spadek cisnienia
wylotowego (p2) moze nastgpi¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie wlotowe (p1) obnizy si¢ do warto§ci mniejszej niz p3
(p3 =2p2 + 1 bar).

Reduktory s wyposazone w zawory bezpieczenstwa przez ktore, przy wzroscie ci$nienia wylotowego
powyzej dopuszczalnego, zostaje wypuszczony nadmiar gazu z komory ci$nienia wylotowego (p2) na zewnatrz.
Zawory bezpieczenstwa sg ustawione fabrycznie na otwarcie wyptywu gazu przy ci$nieniu 1,2 + 1,4 wartosci
najwyzszych cisnien wylotowych (roboczych).

Reduktory moga by¢ wyposazone w zawory bezpieczenstwa w ukladzie pionowym lub poziomym.
Réwniez w uktadzie pionowym lub poziomym moga by¢ usytuowane $ruby nastawcze. W obu wykonaniach
reduktory majg jednakowg konstrukcje, lecz zaleznie od rodzaju gazu, dla ktérego sa przeznaczone, majg rozne
wymiary elementéw wewnetrznych i przytaczeniowych. Rdzne wymiary tgcznikéw wprowadzono w celu unie-
mozliwienia omytkowego podigczenia reduktora o wymaganym przeznaczeniu, do butli z innym gazem. Nakretki
lacznikowe do gazéw palnych majg lewe gwinty i sg oznaczone naci¢ciem zewngtrznym na szesciokacie. W
reduktorach acetylenowych, jako podigczenie do butli stosowane jest jarzmo ze $rubg. Maksymalne cisnienia
wlotowe 1 wylotowe reduktora oznaczone sa na manometrach czerwong kreska.

2. ZASADA DZIALANIA REDUKTOROW

Gaz pod ci$nieniem panujacym w butli dostaje si¢ przez filtr wlotowy (poz. 28) znajdujacy si¢ w taczniku
wlotowym (poz. 9) do komory ci$nienia wlotowego (wysokiego ci$nienia — p;). Cisnienie to wskazuje manometr
ci$nienia wlotowego (poz. 14).

Wkrecenie $ruby nastawczej (poz. 1) wywotuje nacisk sprezyny nastawczej (poz. 3) na przepong
(poz. 6), ktoéra dzialajac przez popychacz grzybka zaworu redukcyjnego (poz. 8) powoduje powstanie szczeliny w
zaworze redukcyjnym, miedzy grzybkiem (poz. 8) i gniazdem (poz. 7). Przez filtr (poz. 12) i utworzona szczeling,
gaz znajdujacy si¢ w komorze cis$nienia wlotowego (p1) przeplywa do komory ci$nienia wylotowego (niskiego
cisnienia - p). Ci$nienie to wskazuje manometr ci$nienia wylotowego (roboczego) (poz. 15). Ustawienie i
regulacja ci$nienia wylotowego przy okreslonym przeptywie gazu nastepuje przez wkregcanie lub wykregcanie Sruby
nastawczej (poz. 1), az do chwili, gdy ustali si¢ stan rownowagi sit dziatajacych na grzybek zaworu redukcyjnego
(poz. 8). Od dotu grzybka dziata sita wypadkowa wynikajaca z réznicy oddziatywania na przepong (poz. 6),
sprezyny nastawczej (poz. 3) i ci$nienia panujgcego w komorze ci$nienia wylotowego (p2). Natomiast od gory
grzybka (poz. 8) dziala silg sprezyny zamykajacej (poz. 13) i ci$nienie (p1) wystepujace w komorze cisnienia
wlotowego.

Kazdy wzrost ci$nienia (p2) w komorze ci$nienia wylotowego, w wyniku ktorego zwigksza si¢ sita nacisku
na przepon¢ (poz.6), powoduje ugiecie sprezyny (poz. 3) oraz ruch grzybka (poz. 8) do dotu. W ten sposob
nastgpuje zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworze redukcyjnym i przydtawienie przeptywu gazu az do
catkowitego jego ustania przy przerwaniu odbioru gazu na wylocie.

Natomiast spadek ci$nienia wylotowego (p2), na skutek dziatania spr¢zyny nastawczej (poz. 3), powoduje
ruch przepony (poz. 6) i grzybka (poz. 8) do gory, a tym samym zwigkszenie szczeliny i przeptywu. W ten sposob
jest zapewnione utrzymanie ci$nienia wylotowego (roboczego) reduktora na wymaganym poziomie.
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SCHEMAT REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH DO GAZOW TECHNICZNYCH:

1. Sruba nastawcza 15. Manometr cis$nienia wylotowego (roboczego)
2. Talerzyk (podstawa) sprezyny 16. Korpus reduktora

3. Sprezyna nastawcza 17. Naprezacz zaworu bezpieczenstwa
4. Pokrywa reduktora 18. Sprezyna zaworu bezpieczenstwa
5. Pierscien 19. Suwak zaworu bezpieczenstwa

6. Przepona kompletna 20. Pierscien

7. Gniazdo zaworu redukcyjnego 21. Wrzeciono

8. Grzybek zaworu redukcyjnego 22. Pokretto

9. Lacznik wlotowy 23. Dtawik

10. Nakretka tgcznika wlotowego lub jarzmo 24. Uszczelka

11.Uszczelka manometru 25. Krociec wylotowy

12.Filtr 26. Nakretka przytaczki

13. Sprezyna zamykajaca 27. Koncowka do weza

14. Manometr ci$nienia wlotowego 28. Filtr wlotowy.
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3. INSTRUKCJA TRANSPORTU I MAGAZYNOWANIA

3.1. Kazdy reduktor powinien by¢ umieszczony w tekturowym pudetku z odpowiednimi wktadkami
usztywniajagcymi jego potozenie wewnatrz pudetka. Szczeg6lng uwage przy opakowaniu nalezy zwréci¢ na
zabezpieczenie przed uszkodzeniem manometréw i zaworu bezpieczenstwa oraz przed zanieczyszczeniem
otworu wlotowego i wylotowego. Reduktory tlenowe nalezy chronié¢ przed zaoliwieniem.

3.2. Przy transporcie wigkszej ilosci reduktorow nalezy pakowac kazdy z nich zgodnie z pkt. 3.1 i umiesci¢ w
skrzyniach (lub na paletach) tak, aby masa jednej skrzyni nie przekraczata 60 kg brutto. Wolne przestrzenie
wypehi¢ elastycznym materiatlem pakowym. Skrzynek z reduktorami nie nalezy w czasie transportu rzucac.
Na zewngetrznych $ciankach skrzyni nalezy umiesci¢ napis : "Ostroznie szkto!" oraz "Nie przewracac¢!" lub
znaki umowne, przyjete w transporcie.

3.3. Reduktory nalezy przechowywa¢ w miejscu chtodnym, suchym i wolnym od wyziewow zracych
oraz chroni¢ przed zanieczyszczeniem tluszczami i smarami.

4. PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

4.1. Sprawdzi¢ doktadnie stan reduktora, a szczegdlnie tacznika wlotowego, nakretki tacznikowej oraz zaworu

bezpieczenstwa.
UWAGA !!!
Wszelka regulacja zaworu bezpieczenstwa przez uzytkownika jest niedopuszczalna i powoduje utrate
gwarancji!

4.2. Sprawdzi¢ stan zaworu na butli i nast¢pnie, stojac z boku kroééca wylotowego, przedmuchaé zawor przez
jednorazowe jego otwarcie.

4.3. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen zaworu lub reduktora nalezy miejsca te oczysci¢. Czgsci
zathuszczone, szczeg6lnie reduktorow tlenowych, bezwzglednie odttuici¢ przez przemycie czterochlorkiem
wegla (czterochlorometan, Tetra). Uszkodzone uszczelki wymienié¢ na nowe.

4.4. Przylaczy¢ reduktor do zaworu butlowego przy zluzowanej srubie nastawczej (poz. 1), na koncowke (poz.
27) nasadzi¢ waz gumowy i zacisng¢ go zaciskami. W celu ulatwienia nasadzania mozna na chwilg wlozy¢
waz do goracej wody lub posmarowaé koncowke woda mydlang. Waz gumowy powinien mie¢ $rednice
wewnetrzng zgodng z danymi technicznymi reduktora oraz powinien by¢ wytrzymatly na maksymalne
cisnienie wylotowe. Do gazoéw technicznych sa produkowane specjalne weze odporne na dziatanie tych gazow
w kolorach: do tlenu - niebieski, do acetylenu - czerwony, a do propanu - pomaranczowy. Weze powinny by¢
w dobrym stanie i nie powinny by¢ zanieczyszczone (szczegdlnie smarami). Nowe weze nalezy przedmuchac.

5. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

5.1. Po przylaczeniu reduktora do zaworu butlowego wg punktu 4.4 sprawdzi¢ czy Sruba nastawcza jest
zluzowana. Zawor na butli otwiera¢ powoli i przy catkowicie zluzowanej Srubie nastawczej sprawdzié, przez
smarowanie wodg mydlang, szczelno$¢ zaworu butlowego oraz jego potaczenie z reduktorem.

5.2. Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu redukcyjnego (migdzy grzybkiem poz. 8 a gniazdem poz. 7) przy zamknigtym
wyplywie gazu na wylocie reduktora i catkowicie zluzowanej $rubie nastawcze. Manometr ci$nienia
wylotowego (poz. 15) nie powinien wykazywaé¢ wzrostu cisnienia w komorze ci$nienia wylotowego (p2).

5.3. Po przylaczeniu weza do koncowek reduktora i palnika, przy zamknigtym zaworze odcinajagcym na palniku,
ustawi¢ $ruba nastawcza maksymalne cisnienie wg podanych parametrow dla danego reduktora, a nastgpnie
sprawdzi¢, przez smarowanie woda mydlana, szczelno$¢ weza i jego przytaczenia do reduktora i palnika.
Szczelno§¢ polaczenia koncowki weza na palniku i samego palnika mozna sprawdza¢ rowniez przez
zanurzenie w wodzie. Nastgpnie zwolni¢ $rubg nastawcza i przez krotkotrwate otwarcie zaworu
odcinajacego na palniku, spusci¢ gaz z reduktora. Reduktor jest przygotowany do normalnej eksploatacji.

6. INSTRUKCJA OBSLUGI I KONSERWACJI

6.1. Otworzy¢ powoli zawor na butli.

6.2. Wkreci¢ $rube nastawcza az do uzyskania wymaganego ci$nienia wylotowego (roboczego) wg danych
technicznych zawartych w ulotkach dla okreslonego typu reduktora. Po otwarciu zaworem na palniku
przeplywu gazu, ci$nienie robocze nieznacznie spadnie i dlatego regulacje ci$nienia przeprowadzi¢ przy
poborze okreslonej ilo$ci gazu (np. przy zapalonym palniku).

6.3. Przy krétkich (kilkuminutowych) przerwach w pobieraniu gazu wystarczy zamkng¢ zawor na punkcie poboru
gazu, bez naruszania ustalonego cis$nienia roboczego.




6.4.

6.5.

6.6.
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Przy dhluzszych przerwach w pobieraniu gazu oraz po zakonczeniu pracy nalezy zamknaé zawor butli,

nastgpnie przy otwartym zaworze palnika spusci¢ gaz z reduktora, weza i palnika, zluzowac $rubg¢ nastawcza

reduktora i zamknaé zawor palnika.

Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelnos$¢ potaczen reduktora uzywajac do tego celu wody

mydlanej oraz kontrolowaé dziatanie zaworu bezpieczenstwa przez podwyzszenie ci$nienia wylotowego

powyzej maksymalnego, az do otwarcia si¢ zaworu bezpieczenstwa; powinno to nastapic przy

1,2 + 1,4 maksymalnego ci$nienia wylotowego.

Jezeli reduktory pracuja w niskich temperaturach lub przy duzych przeptywach gazu, moga one od

wewnatrz zamarza¢. Zamarzanie nastepuje wskutek spadku temperatury przy rozprezaniu gazu

i przechodzeniu zawartej w gazach wilgoci w stan staty. Krysztatki lodu osiadaja na $ciankach otworéw przelo-

towych i powodujg ich zatykanie. Zamarzni¢te reduktory nalezy rozmraza¢ ogrzewajac je goraca woda lub

para.

UWAGA !!!

Zabronione jest podgrzewanie otwartym ogniem.

6.7.

Wielokrotne zamarznigcie reduktora powoduje widoczne uszkodzenia grzybka (poz. 8) oraz uszczelek
gumowych i jest przyczyna niesprawnos$ci reduktora z powodu niewlasciwej obstugi. W celu unikniecia
zamarzania reduktora wskazane jest zainstalowanie statych podgrzewaczy elektrycznych lub wodnych.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametrow
ujetych w danych technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyna tego moze by¢ zatkanie filtra
wlotowego lub filtra zaworu redukcyjnego w wyniku ich uszkodzenia z powodu cofania plomienia i
zanieczyszczenia acetonem.

WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktorow nalezy przestrzegac¢ ogdlnie znanych przepisow BHP i wymagan

p. poz. obowigzujacych przy uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegoélnie nalezy
przestrzegaé nastgpujacych zalecen:

1.

Zachowa¢ pelng szczelnos¢ wszystkich polaczen reduktora. Nalezy pamietaé, ze gaz palny zmieszany z
powietrzem tworzy mieszanke wybuchowa.

UWAGA !!!

Nie wolno sprawdza¢ szczelnosci polaczen otwartym plomieniem

Przy uzytkowaniu butli propanowych nalezy pamigtac, ze propan jest gazem ci¢zszym od powietrza i ze
wzgleddw bezpieczenstwa nie moze by¢ magazynowany w miejscach potozonych ponizej terenu np. piwnice,
doty, rowy, itp.

Butle do gazoéw technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbianiem. Zawor nalezy
zawsze otwiera¢ powoli. Gwaltowne otwarcie moze spowodowac uszkodzenie reduktora, a w przypadku tlenu
moze by¢ przyczyng powstania samozaptonu reduktora.

Reduktory do tlenu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem oliwa, smarami oraz wszelkimi thuszczami. Tlen
sprezony w zetknigciu z tymi substancjami moze spowodowa¢ wewngtrzny samozapton reduktora. W
przypadku zaptonu reduktora nalezy zawor na butli natychmiast zamkna¢ i chtodzi¢ reduktor woda.
Reduktor nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

Nie wolno zmienia¢ ustawionych parametrow zaworu bezpieczenstwa reduktora.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzen lub usterek w dzialaniu reduktora, nalezy
zamkna¢ doplyw gazu do reduktora, a reduktor odda¢ do naprawy.

. Naprawe uszkodzonych reduktorow nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajacym

uprawnienia w zakresie naprawy sprzetu spawalniczego.

UWAGA !!!

Uzytkownik zobowiazany jest do Scislego stosowania przepisow dotyczacych instalacji

i eksploatacji reduktora. Jakiekolwiek proby zmiany ustawien fabrycznych reduktora i jego samowolnych

napraw s3 niedopuszczalne i groza wypadkiem! Niestosowanie si¢ do powyzszych zalecen grozi
uszkodzeniem lub zniszczeniem urzadzenia i powoduje utrate gwarancji.




