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~ PRZEPISY OBSLUGI
REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH
Z ROTAMETREM DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. OPIS TECHNICZNY

Reduktory butlowe jednostopniowe z rotametrem sg reduktorami bezdzwigniowymi o pojedynczym
statym uktadzie redukcji (obnizania) ci$nienia gazu. Reduktory te zapewniaja staly poziom ci$nienia wylotowego
(p2) niezaleznie od zmian ci$nienia wlotowego (p1). Spadek cisnienia wylotowego moze nastgpi¢ dopiero wtedy
gdy cisnienie wlotowe obnizy si¢ do wartosci mniejszej niz ps (p3=2p,+1 bar). Przepustowos¢ gazu na wylocie
regulowana jest zaworem wylotowym, a jej wartos¢ wskazuje rotametr (p6z. 11). Reduktory po ustawieniu
przeptywu zapewniajg stabilng prace i pozwalajg na precyzyjne dostarczenie odpowiedniego przeptywu gazu do
odbiornika.

Reduktory wyposazone sg w zawor bezpieczenstwa (ZB) ustawiony fabrycznie przez ktory, przy wzroscie
ciS$nienia wylotowego powyzej dopuszczalnego zostaje wypuszczony na zewnatrz nadmiar gazu z komory
ci$nienia wylotowego.

Przytacza do butli odpowiadajg zastosowanym gazom technicznym i sa zgodne z przylaczami
zastosowanymi w butlach. Maksymalne ci$nienie wlotowe jest oznaczone na manometrze wlotowym reduktora
czerwong kresa.

2. ZASADA DZIALANIA REDUKTOROW

Gaz pod ci$nieniem panujacym w butli przeptywa przez tacznik wlotowy (poz. 1)

z zastosowanym filtrem wlotowym (poz. 2) do komory wysokiego ci$nienia (ci$nienie wlotowe p1). Ci$nienie to
pokazuje manometr wlotowy (poz. 6).

Fabrycznie ustawiona $ruba nastawcza (poz. 22) (na ci$nienie wylotowe p) wywiera przez sprezyng
reduktora (poz. 17) nacisk na zespdt przepony, ktory uchyla grzybek zaworu redukcyjnego (poz. 27) i powoduje
przeptyw pewnej ilosci gazu do komory niskiego cisnienia (ci$nienie wylotowe p»). Przy zamknietym zaworze
wylotowym (poz. 12) nastepuje rownowaga sit dziatajacych na grzybek zaworu redukcyjnego (poz. 27) i zespotu
przepony, co powoduje zamkniecie przeptywu gazu z komory wysokiego ci$nienia do komory niskiego cisnienia
i ustali si¢ ci$nienie wylotowe p» na poziomie ustawienia. W przypadku odbioru gazu przez zawor wylotowy cykl
pracy zespotu bedzie si¢ powtarzat zapewniajac state ciSnienie wylotowe p» ustawione fabrycznie. Regulacja
przeptywu gazu odbywa si¢ przez ustawienie zaworu wylotowego (poz. 12) i ustalenie przeptywu gazu na
rotametrze (poz. 11) do wartosci odpowiadajace uzytkownikowi.
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SCHEMAT REDUKTOROW BYTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH Z ROTAMETREM:

—_

Lacznik wlotowy

Filtr wlotowy

Nakretka tacznika wlotowego
Uszczelka manometru

Filtr zaworu redukcyjnego
Manometr wysokiego ci$nienia
Sprezyna zaworu redukcyjnego

Gniazdo zaworu nadmiarowego

S R AT e

Pokrywa zaworu nadmiarowego

—_
=]

. Sprezyna zaworu nadmiarowego

—_—
—_—

. Rotametr niskiego ci$nienia

—_
[\

. Zawor wylotowy

—_
W

. Krociec wylotowy

. Nakretka

—_
o

15.
16.

Koncoéwka

Plytka sprezyny reduktora cisnienia

. Sprezyna reduktora ci$nienia

. Ptytka przepony

. Uszczelka przepony

. Przepona

. Korpus

. Sruba nastawcza

. Pokrywa reduktora ci$nienia

. Dysk

. Popychacz zaworu redukcyjnego
. Gniazdo zaworu redukcyjnego

. Grzybek zaworu redukcyjnego
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3. INSTRUKCJA TRANSPORTU I MAGAZYNOWANIA

3.1
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4.1

4.2

43

4.4

4.5

4.6

Przed wysylka reduktora rotametr powinien by¢ wymontowany z reduktora i zapakowany w pudetku, w
ktorym byt dostarczony.

Reduktor i opakowany rotametr powinny by¢ umieszczone w odpowiednim opakowaniu tekturowym z
odpowiednimi oznaczeniami. Opakowanie musi zabezpiecza¢ manometr, rotametr, zawor bezpieczenstwa
przed uszkodzeniem oraz zapewni¢ ochrong otworu wlotowego i wylotowego przed zanieczyszczeniem.
Reduktory nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych o temperaturze dodatniej (15+25°C), wolnych
od atmosfery zracej oraz chroni¢ przed zanieczyszczeniem tluszczami, smarami i brudami.

Przy transporcie wigkszej ilosci reduktoréw nalezy pakowac¢ na paletach lub skrzyniach zabezpieczajac caty
transport przed uszkodzeniami mechanicznymi i czynnikami atmosferycznymi. Opakowanie musi zawierac
odpowiednie oznakowanie: ,,Ostroznie szkto!", ,,Nie przewracac!", itp.

PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

Przed przystapieniem do eksploatacji reduktora uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania si¢ z trescig ulotki
technicznej i przepisami obshugi.

Po wyjeciu reduktora z opakowania nalezy wzrokowo sprawdzi¢ stan czy reduktor podczas transportu nie ulegt
uszkodzeniu, zabrudzeniu itp., (W szczegolnosci zwrocié uwage na stan manometru i rotametru).
Zamontowac przez wkrecenie rotametr sprawdzajac czy znajduja si¢ pierscienie uszczelniajace typu O-ring i
czy sa nicuszkodzone. Rotametr ustawi¢ w pozycji tak aby podziatka przyjeta potozenie dogodne dla biezace;j
eksploatacji. Rotametr dokreca¢ przy pomocy klucza, stosujac umiarkowang site dokrecania. Uszczelnienia
typu O-ring nie wymagaja uzywania duzych sit docisku.

Sprawdzi¢ stan zaworu na butli, czy nie ma brudu, uszkodzen mechanicznych gwintu i powierzchni
uszczelniajacych oraz czy zawor jest szczelny. Nastgpnie przedmuchaé zawor przez delikatne otwarcie stojac
z boku krééca wylotowego zaworu. Nie wolno sta¢ na linii wyplywajacego gazu! W przypadku uszkodzen
mechanicznych zaworu butli oraz jego nieszczelnosci nie wolno eksploatowacé butli ani montowac reduktora.
Przykreci¢ krociec wlotowy reduktora do zaworu butli przy pomocy odpowiedniego klucza sprawdzajac czy
uszczelka na kro¢cu wlotowym reduktora jest zainstalowana i nie jest uszkodzona (pgknieta itp.).

Na koncowke wylotowa zainstalowa¢ odpowiedni waz odporny na prace z danym gazem technicznym i
odpowiednio wytrzymaty na ci$nienie wylotowe. Waz bezwzglednie zabezpieczy¢ na koncoéwce odpowiednim
zaciskiem. Drugi koniec weza podtaczy¢ do odbiornika gazu.

5. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

5.1

52

53

Po przylaczeniu reduktora do zaworu butli wg pkt. 4.5 otworzy¢ powoli zawor butli i przy zamknigtym
zaworze odcinajacym na wylocie reduktora sprawdzié, przez smarowanie woda mydlana, szczelno§¢ zaworu
butli, jego potaczenie z reduktorem, zaworu bezpieczenstwa, manometru, rotametru oraz zaworu odcinajacego.
Nastepnie, przez smarowanie wodg mydlang otworu na pokrywie, sprawdzi¢ szczelnos$¢ przepony.

Przy zamknigtym zaworze odcinajgcym na wylocie reduktora, sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu redukcyjnego
(miedzy grzybkiem poz. 27 a gniazdem poz. 26). Objawem nieszczelno$ci zaworu redukcyjnego jest wzrost
ci$nienia wylotowego p2 ponad dopuszczalne, powodujace otwarcie zaworu bezpieczenstwa ZB.

Po przytaczeniu weza do koncdéwek reduktora i odbiornika gazu, przy zamknigtym zaworze na punkcie odbioru
gazu, otworzy¢ zawor odcinajacy na reduktorze i sprawdzi¢ przez smarowanie wodg mydlang szczelno$¢ weza,
jego przylaczenia do reduktora oraz do punktu odbiorczego. Nastgpnie zamkna¢ zawor na butli i przez
krotkotrwate otwarcie zaworu na punkcie odbioru spusci¢ gaz z reduktora. Reduktor jest przygotowany do
normalnej eksploatacji.
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6. INSTRUKCJA OBSEUGI I KONSERWACJI

6.1 Po otwarciu zaworu na punkcie odbioru gazu, przy zamknigtym zaworze wylotowym (poz. 12) otworzy¢
powoli zawor butlowy 1 stale obserwujac wskazania na rotametrze (poz. 1), regulowa¢ zaworem wylotowym
na reduktorze przeptyw gazu, az do uzyskania wymaganej przepustowosci wg danych technicznych zawartych
w ulotkach dla zasilanego urzadzenia odbiorczego.

6.2 Przy krotkich przerwach w pobieraniu gazu, wystarczy zamkngé zawor na punkcie poboru gazu, bez
naruszania ustawienia zaworu wylotowego na reduktorze.

6.3 Przy dluzszych przerwach w pobieraniu gazu i po zakonczeniu pracy, nalezy zamknaé zawor na butli oraz
zawOr wylotowy na reduktorze.

6.4 Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelnos¢ polaczen reduktora uzywajac do tego celu wody
mydlanej.

6.5 W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametréw
ujetych w danych technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyng tego moze by¢ zatkanie filtra
wlotowego lub filtra zaworu redukcyjnego przez zanieczyszczenia zawarte w przeptywajacych gazach.
Czyszczenia filtrow dokona¢ przez przemycie czterochlorkiem wegla i przedmuchanie strumieniem azotu.

7. WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktoréw nalezy przestrzegaé ogélnie znanych przepiséw BHP i wymagan
p. poz. obowigzujacych przy uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegdlnie nalezy
przestrzega¢ nast¢pujacych zalecen:

1. Zachowaé pelng szczelnos¢ wszystkich potaczen reduktora.

UWAGA !!!

Nie wolno sprawdza¢ szczelnosci polaczen otwartym plomieniem.

2. Zawor na doplywie gazu do reduktora zawsze powoli otwiera¢, gwaltowne otwarcie moze spowodowac
uszkodzenie reduktora.

Reduktory nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem smarami, thuszczami oraz wszelkimi ciatami obcymi.
Reduktor nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

Nie wolno zmienia¢ ustawionych parametrow zawordéw bezpieczenstwa reduktora.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnos$ci, uszkodzen lub usterek w dziataniu reduktora, nalezy
zamkna¢ doptyw gazu do reduktora, a reduktor odda¢ do naprawy.

AN

7. Naprawe uszkodzonych reduktoréw nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajacym
uprawnienia w zakresie naprawy sprzgtu spawalniczego.



