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ROK ZALOZENIA 1910

PRZEPISY OBSLUGI ,REDUKTOR(’)W CENTRALNYCH
DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. OPIS TECHNICZNY

Reduktory centralne typu ,,RC” sa reduktorami jednostopniowymi, bezdzwigniowymi o zmiennej regulacji
ci$nienia wylotowego, przystosowanymi do przytaczania zbieraczy butli z gazami i zasilania sieci rurociagow.
Reduktory te zapewniaja samoczynne utrzymanie cis$nienia wylotowego (p2) niezaleznie od zmian ci$nienia
wlotowego (p1). Spadek cisnienia wylotowego moze nastgpi¢ dopiero wtedy, gdy ciSnienie wlotowe obnizy si¢ do
warto$ci mniejszej niz ps (ps = 2p2 + 1 bar).

Reduktory sa wyposazone w zawory bezpieczenstwa (ZB) przez ktore, przy wzroScie ciSnienia wylotowego
powyzej dopuszczalnego, zostaje wypuszczony na zewnatrz nadmiar gazu z komory cisnienia wylotowego. Na
wylocie posiadajg koncowki przewidziane dla rurki o minimalnej $Srednicy wewnetrznej 8 mm, przeznaczone do
wyprowadzenia gazu na zewnatrz pomieszczenia wg przepisow obowigzujacych w tym zakresie. W zaleznosci od
przeznaczenia i parametroOw technicznych, reduktory r6znig si¢ konstrukcyjnie budowa oraz wymiarami elementow
sktadowych i przytaczeniowych. Reduktory posiadajg na wlocie dodatkowe filtry. Reduktory typu RCT-20/100z,
procz wymienionych filtrow, posiadajg na wylocie zawory odcinajace. Maksymalne cisnienia wlotowe i wylotowe
reduktorow oznaczone s3, na manometrach, czerwong kreska. Pokrywy reduktoro6w wyposazone sa w zlagcza W
(z wyjatkiem reduktorow typu RC...-30S i RC...-30S-K) z mozliwoscig zmiany kierunku wylotu, przewidziane dla
rurki o minimalnej S$rednicy wewnetrznej 8 mm, ktérg nalezy wyprowadzi¢ na zewnatrz pomieszczenia.
Wyprowadzenie gazéw z pokrywy ma miejsce w przypadku pekniecia membrany. Blokada $rub nastawczych przy
pomocy unieruchomionych nakretek uniemozliwia nastawienie ciSnien wyzszych niz znamionowe ci$nienia
wylotowe pa. Sruby nastawcze sg niewykrecane.

2. ZASADA DZIALANIA REDUKTOROW

Gaz pod ci$nieniem panujagcym w baterii butli dostaje si¢ tacznikiem (poz. 14) lub kré¢cem wlotowym
(poz. 1, poz. 2) do komory ci$nienia wlotowego (wysokiego cisnienia — p;). Ci$nienie to wskazuje manometr ci$nienia
wlotowego (poz. 18).

Wkrecenie $ruby nastawczej (poz. 3) wywotuje nacisk sprezyny nastawczej (poz. 7) na przepone (poz. 9),
ktoéra dziatajac przez popychacz grzybka zaworu redukcyjnego (poz. 11) powoduje powstanie szczeliny w zaworze
redukcyjnym, miedzy grzybkiem (poz. 11) i gniazdem (poz. 10). Przez filtr (poz. 17) i utworzona szczeling, gaz
znajdujacy si¢ w komorze ci$nienia wlotowego (p1) przeplywa do komory cisnienia wylotowego (p2). Cisnienie to
wskazuje manometr ci§nienia wylotowego (poz. 22).

Ustawienie 1 regulacja ci$nienia wylotowego przy okre§lonym przeptywie gazu nastepuje przez wkrecanie
lub wykrecanie Sruby nastawczej (poz. 3), az do chwili, gdy ustali si¢ stan rownowagi sit dzialajacych na grzybek
zaworu redukcyjnego (poz. 11). Od dotu grzybka dziata sita wypadkowa wynikajaca z r6znicy oddzialywania na
przepone (poz. 9), sprezyny nastawczej (poz. 7) i ci$nienia panujacego w komorze ci$nienia wylotowego (p2).
Natomiast od gory grzybka (poz. 11) dziata sita sprezyny zamykajacej (poz. 19) i ci$nienie (pi1) wystepujace w
komorze ci$nienia wlotowego.

Kazdy wzrost ci$nienia (p2) w komorze cisnienia wylotowego, w wyniku ktérego zwigksza si¢ sita nacisku
na przepong (poz. 9), powoduje ugiecie sprezyny (poz. 7) oraz ruch grzybka (poz. 11) do dotu. W ten sposob nastepuje
zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworze redukcyjnym i przydtawienie przeptywu gazu az do catkowitego jego
ustania w przypadku przerwania odbioru gazu na wylocie. Natomiast spadek ci$nienia wylotowego (p2), na skutek
dziatania spr¢zyny nastawczej (poz. 7). powoduje ruch przepony (poz. 9) i grzybka (poz. 11) do gory, a tym samym
zwigkszenie szczeliny i przeptywu.
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SCHEMAT REDUKTOROW CENTRALNYCH:

Kréciec wlotowy

Krociec z filtrem

Sruba nastawcza

Nakretka z wkretem

Wkret dociskowy

Talerzyk sprezyny (podstawa)
Sprezyna nastawcza

Pokrywa reduktora

Przepona kompletna

. Gniazdo

. Grzybek zaworu redukcyjnego
. Nakretka

. Uszczelka

. Lacznik wlotowy

. Lacznik z filtrem

. Uszczelka manometru

. Filtr

. Manometr ci$nienia wlotowego

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31

Sprezyna zamykajaca

Naprezacz zaworu bezpieczenstwa
Sprezyna zaworu bezpieczenstwa
Manometr ci$nienia wylotowego
Suwak zaworu bezpieczenstwa
Pierscien

Wrzeciono

Pokretto

Diawik

Uszczelka

Korpus zaworu odcinajacego

Nakretka przytaczki

. Koncowka do weza
32.
33.
34.
35.

Uszczelka
Nakretka

Lacznik wylotowy
Kréciec wylotowy
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INSTRUKCJA TRANSPORTU I MAGAZYNOWANIA

Kazdy reduktor powinien by¢ umieszczony w pudetku lub w skrzyni i unieruchomiony. Szczegdlng uwage przy
pakowaniu nalezy zwroci¢ na zabezpieczenie przed uszkodzeniem manometrow i zaworu bezpieczenstwa oraz
przed zanieczyszczeniem otworu wlotowego i wylotowego. Reduktory tlenowe nalezy chroni¢ przed
zaoliwieniem.

Skrzynek i pudetek z reduktorami nie nalezy w czasie transportu rzuca¢. Na zewnetrznych $ciankach skrzyni lub
pudetka nalezy umiesci¢ napis : "Ostroznie szkto!" oraz "Nie przewracac¢!" lub znaki umowne przyjete w
transporcie.

Reduktory nalezy przechowywaé w miejscu chtodnym, suchym i wolnym od wyziewow zracych oraz chronié
przed zanieczyszczeniem tluszczami i smarami.

PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

Sprawdzi¢ doktadnie stan reduktora, a szczegélnie lacznika wlotowego (kroéca wlotowego), nakretki
tacznikowej oraz zaworu bezpieczenstwa.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen reduktora nalezy miejsca te oczy$cié. Czgéci zathuszczone,
szczegoblnie reduktorow tlenowych, bezwzglednie odthusci¢ przez przemycie czterochlorkiem wegla.
Przylaczy¢ reduktor do butli lub baterii butli, zluzowacé §rube nastawcza i podtaczy¢ wylot reduktora do instalacji
odbiorczej. Reduktory, ktére na wylocie posiadaja jedynie kroéce przelotowe, nalezy podiaczy¢ do instalacji
wyposazonej w zawory odcinajace.

Zawor odcinajacy przytaczy¢ do sieci rurociggu lub pojedynczego stanowiska odbiorczego. Przy zasilaniu
pojedynczego stanowiska, nalezy na koncowke (poz. 31 ) nasadzi¢ waz gumowy i zacisna¢ go zaciskaczem. W
celu utatwienia nasadzania, mozna na chwilg¢ wlozy¢ waz do goracej wody lub posmarowaé koncowke woda
mydlang. Waz gumowy powinien mie¢ §rednice wewnetrzng zgodna z danymi technicznymi reduktora oraz
powinien by¢ wytrzymaly na maksymalne ci$nienie wylotowe. Do tlenu produkowane sg specjalne weze odporne
na jego dziatanie. Weze powinny by¢ w dobrym stanie i nie powinny by¢ zanieczyszczone (szczegolnie
smarami). Nowe we¢ze nalezy przedmuchac.

SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

Po przytaczeniu reduktora do butli lub baterii wg punktu 4.3. otworzy¢ doptyw gazu i przy catkowicie zluzowanej
Srubie nastawczej, sprawdzié, przez smarowanie wodg mydlang, szczelnos$¢ potaczenia reduktora.

Przy zamknigtym zaworze odcinajagcym na wylocie reduktora lub instalacji odbiorczej, sprawdzi¢ szczelnosé
zaworu redukcyjnego (miedzy grzybkiem poz. 11 a gniazdem poz. 10). Manometr (poz. 22) nie powinien
wykazywac¢ wzrostu ci$nienia w komorze ci$nienia wylotowego (p2).

Wkreci¢ $rube nastawcza az do uzyskania maksymalnego cisnienia wylotowego (roboczego) wg podanych
parametrow dla okreslonego typu reduktora i sprawdzi¢, przez smarowanie woda mydlana, szczelno§¢ zaworu
bezpieczenstwa, manometréw i zaworu odcinajacego. Nastepnie, przez smarowanie woda mydlana otworu na
pokrywie, sprawdzi¢ szczelno$¢ przepony. Po sprawdzeniu szczelnosci, zluzowac srubg nastawcza, otworzyé
zawOr odcinajacy i poprzez urzadzenie odbiorcze, spusci¢ gaz z reduktora.

Zamkna¢ zawor odcinajacy na punkcie odbioru gazu i ustawi¢ $rubg nastawcza maksymalne ci$nienie wylotowe
wg podanych parametréw zasilania rurociggu lub urzadzenia odbiorczego. Nastepnie sprawdzi¢ przez
smarowanie woda mydlana, szczelno$¢ przewoddéw 1 wszystkich elementéw podiaczeniowych miedzy
reduktorem a punktem odbiorczym. Po sprawdzeniu szczelnosci, zamkng¢ doptyw gazu do reduktora, zluzowaé
$rube nastawczg, otworzy¢ zawory odcinajgce i poprzez urzadzenie odbiorcze, spusci¢ gaz z reduktora. Reduktor
jest przygotowany do normalnej eksploatacji.
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INSTRUKCJA OBSEUGI I KONSERWACJI

Otworzy¢ doplyw gazu do reduktora i przy zamknigtym zaworze odcinajacym na wylocie, wyregulowac ci$nienie
wylotowe (robocze) wg danych technicznych zawartych w ulotkach dotyczacych zasilania rurociggu gazowego
lub pojedynczego stanowiska roboczego.

Po otwarciu zaworu odcinajacego, ci$nienie wylotowe (robocze) nieznacznie spadnie i dlatego regulacje
ci$nienia przeprowadzi¢ przy poborze okreslonej iloSci gazu przez urzadzenie odbiorcze (np. przy zapalonym
palniku) lub zasilania rurociggu w trakcie normalnej eksploatacji stanowisk roboczych.

Przy krotkich przerwach w pobieraniu gazu, wystarczy zamknaé zawor na punkcie poboru gazu, bez naruszania
ustalonego ci$nienia wylotowego (roboczego) na reduktorze.

Przy dtuzszych przerwach w pobieraniu gazu i po zakonczeniu pracy, nalezy zamkna¢ zawory na butli oraz zawor
odcinajacy na wylocie z reduktora.

Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelno$é potaczen reduktora uzywajac do tego celu wody
mydlanej. Przy naprawach reduktora sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwa przez podwyzszenie ci$nienia
wylotowego powyzej maksymalnego, az do otwarcia si¢ zaworu bezpieczenstwa. Powinno to nastgpié przy 1,2
+ 1,4 maksymalnego ci$nienia wylotowego.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametrow ujetych
w danych technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyna tego moze by¢ zatkanie filtra wlotowego lub
filtra zaworu redukcyjnego przez zanieczyszczenia zawarte w przepltywajacych gazach. Czyszczenia filtrow
dokona¢ przez przemycie czterochlorkiem wegla i przedmuchanie strumieniem azotu.

WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktoréw nalezy przestrzega¢ ogélnie znanych przepisow BHP i wymagan p. poz.

obowiazujacych przy uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegdlnie nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

1.

Zachowa¢ pelng szczelno$¢ wszystkich potaczen reduktora.

UWAGA !!!

Nie wolno sprawdza¢ szczelno$ci polaczen otwartym plomieniem.

Zawor na doptywie gazu do reduktora zawsze otwiera¢ powoli, gwaltowne otwarcie moze spowodowaé
uszkodzenie reduktora.

Reduktory do tlenu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem oliwg, smarami oraz wszelkimi thuszczami.
Reduktor nalezy chronié¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

Nie wolno zmieniaé ustawionych parametrow zaworéw bezpieczenstwa.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzen lub usterek w dziataniu reduktora, nalezy zamknaé
doptyw gazu do reduktora, a reduktor odda¢ do naprawy.

Naprawe uszkodzonych reduktoréw nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajagcym
uprawnienia w zakresie naprawy sprz¢tu spawalniczego.



