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ROK ZALOZENIA 1910

PRZEPISY OBSLUGI REDUKTOROW SIECIOWYCH
DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. OPIS TECHNICZNY

Przepisy obstugi dotycza reduktoréw sieciowych typu "RS", wyposazonych w zawory odcinajace, jak
réwniez reduktoréw sieciowych typu "RS...1S", o duzych przepustowo$ciach, bez zaworéw odcinajacych.
Reduktory sieciowe sa to reduktory jednostopniowe, bezdzwigniowe, o zmiennej regulacji ciSnienia wylotowego
(roboczego, p2 ). Reduktory te sa dostosowane do redukcji (obnizania) ci$nienia gazu pobieranego z sieci rurociaggow
do wymaganego cisnienia wylotowego (roboczego) na stanowisku pracy. Uktad redukcyjny reduktoréw sieciowych
zapewnia samoczynne utrzymanie tego ci$nienia na statym poziomie niezaleznie od zmian ci$nienia wlotowego (pi).
Spadek ci$nienia wylotowego moze nastapi¢ dopiero wtedy, gdy ci$nienic wlotowe (pi) obnizy si¢ do wartosci
mnigjszej niz dwukrotne ci$nienie wylotowe (p2).

Reduktory sa wyposazone w zawory bezpieczenstwa przez ktore, przy wzroscie cis$nienia wylotowego
powyzej dopuszczalnego, zostaje wypuszczony na zewnatrz nadmiar gazu z komory ci$nienia wylotowego. Zawory
bezpieczenstwa sa ustawione fabrycznie na otwarcie wyptywu gazu przy ci$nieniu 1,2 + 1,4 warto$ci najwyzszych
ci$nien wylotowych (roboczych). Maksymalne ci$nienia wylotowe sg oznaczone, na manometrach, czerwong kreska.

2. ZASADA DZIALANIA REDUKTOROW

Gaz pod ci$nieniem panujagcym w sieci rurociagdw dostaje si¢ facznikiem wlotowym (poz. 9) lub kro¢cem
wlotowym (poz. 1) do komory ci$nienia wlotowego (p1). Wkrecenie $ruby nastawczej (poz. 28) wywotuje nacisk
sprezyny nastawczej (poz. 3) na przepong (poz. 6), ktora dziatajac przez popychacz grzybka zaworu redukcyjnego
(poz. 8) powoduje powstanie szczeliny w zaworze redukcyjnym, miedzy grzybkiem (poz. 8) i gniazdem (poz. 7).
Przez filtr (poz. 11) i utworzong szczeling, gaz znajdujacy si¢ w komorze ciSnienia wlotowego ( pi) przeptywa do
komory ci$nienia wylotowego (p2). Ci$nienie to wskazuje manometr (poz. 15). Ustawienie i regulacja ci$nienia
wylotowego przy okre§lonym przeptywie gazu nastepuje przez wkrecanie lub wykrecanie §ruby nastawczej (poz. 28),
az do chwili, gdy ustali si¢ stan rownowagi sit dziatajacych na grzybek zaworu redukcyjnego (poz. 8). Od dotu grzybka
dziata sita wypadkowa wynikajgca z roéznicy oddzialywania na przepong (poz. 6), sprezyny nastawczej (poz. 3) i
ci$nienia panujagcego w komorze cisnienia wylotowego (p2). Natomiast od gory grzybka (poz. 8) dziata sita sprezyny
zamykajacej (poz. 12) i ci$nienie (pi) wystgpujace w komorze ci$nienia wlotowego.

Kazdy wzrost ci$nienia (p2) w komorze cisnienia wylotowego, w wyniku ktorego zwigksza sig¢ sita nacisku
na przepong (poz. 6), powoduje ugigcie sprezyny (poz. 3) oraz ruch grzybka (poz. 8) do dotu. W ten sposob nastepuje
zmniejszenie szczeliny w zaworze redukcyjnym i przydtawienie przeptywu gazu. Przy przerwaniu odbioru gazu na
wylocie, szczelina ta catkowicie zanika i przestaje doptywac gaz do komory ci$nienia wylotowego. Natomiast kazdy
spadek ci$nienia wylotowego, wywotany zwiekszonym poborem gazu , powoduje zmniejszenie nacisku na przepong
i dzialanie sprezyny nastawczej (poz. 3). W wyniku tego nastepuje ruch przepony (poz. 6) i grzybka (poz. 8) do gory,
a tym samym zwigkszenie szczeliny i przeplywu gazu do momentu ustabilizowania si¢ ciSnienia wylotowego.

Nieznaczne wahania ci$nienia wylotowego jakie wystepuja przy zmianach przepustowosci, zalezne sa
gtownie od: wielkos$ci $rednicy przepony (poz. 6), klasy chropowato$ci powierzchni zamykajacej gniazda (poz. 7)
oraz materiatu przyjetego dla grzybka zaworu redukcyjnego (poz. 8). Im wigksza $rednica przepony, wyzsza klasa
chropowatosci gniazda i dobrze dobrany materiat na grzybek zaworu, tym wyzsza doktadno$¢ utrzymania cisnienia
wylotowego (mniejsze odchyltki wzrostu i spadku ci$nienia).
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SCHEMAT REDUKTOROW SIECIOWYCH:

Kroéciec wlotowy

Talerzyk sprezyny (podstawa)
Sprezyna nastawcza

Pokrywa reduktora

Pierscien

Przepona kompletna

Gniazdo

Grzybek zaworu redukcyjnego

Lacznik wlotowy

. Nakretka

. Filtr

. Sprezyna zamykajaca

. Naprezacz zaworu bezpieczenstwa

. Sprezyna zaworu bezpieczenstwa

. Manometr ci$nienia wylotowego
. Uszczelka manometru

. Suwak zaworu bezpieczenstwa
. Pierscien

. Wrzeciono

. Pokretlo

. Dlawik

. Uszczelka

. Kréciec

. Nakretka przytaczki

. Koncowka do weza

. Kréciec wylotowy

. Korpus reduktora

. Sruba nastawcza
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3. INSTRUKCJA TRANSPORTU I MAGAZYNOWANIA

3.1.

3.2
3.3.

3.4.

4.1.
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4.3.
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5.2.

5.3.

5.1.

Kazdy reduktor typu "RS" powinien by¢ umieszczony w tekturowym pudetku z odpowiednimi wktadkami
usztywniajagcymi jego polozenie wewnatrz pudetka. Szczegdlng uwage przy pakowaniu nalezy zwrdci¢ na
zabezpieczenie przed uszkodzeniem manometru i zaworu bezpieczenstwa oraz przed zanieczyszczeniem otworu
wlotowego i wylotowego. Reduktory tlenowe nalezy chroni¢ przed zaoliwieniem. Przy transporcie wigkszej ilosci
reduktorow typu "RS" nalezy pakowac kazdy z nich zgodnie z pkt.3.1 i umiesci¢ w skrzyniach (lub na paletach)
tak, aby masa jednej skrzynki nie przekraczata 60 kg brutto.

Kazdy reduktor typu "RS...1S" powinien by¢ umieszczony w skrzyni drewniane;.

Wolne przestrzenie wypehi¢ elastycznym materialem pakowym. Skrzynek z reduktorami nie nalezy w czasie
transportu rzuca¢. Na zewnetrznych $ciankach skrzyni nalezy umiesci¢ napis : "Ostroznie szklo!" oraz "Nie
przewracaé!" lub znaki umowne, przyje¢te w transporcie.

Reduktory nalezy przechowywaé¢ w miejscu chtodnym, suchym i wolnym od wyziewdw zracych oraz chroni¢
przed zanieczyszczeniem thuszczami i smarami.

PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

Sprawdzi¢ dokladnie stan reduktora, a szczegolnie tacznika wlotowego, nakretki tacznikowej oraz zaworu
bezpieczenstwa.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen zaworu lub reduktora nalezy miejsca te oczysci¢. Czgsci zattuszczone,
szczegolnie reduktorow tlenowych, bezwzglednie odthuscié przez przemycie czterochlorkiem wegla.

Przytaczy¢ reduktor do sieci rurociggu przy ustawieniu $ruby nastawczej (poz. 28) w pozycji odkreconej, na
koncowke (poz. 26) nasadzi¢ waz gumowy i zacisngé go zaciskami. W celu utatwienia nasadzania mozna na
chwile wlozy¢ waz do goracej wody lub posmarowaé koncéwke woda mydlang. Waz gumowy powinien mieé¢
$rednice wewnetrzna zgodng z danymi technicznymi reduktora oraz powinien by¢ wytrzymaty na maksymalne
ci$nienie wylotowe. Do tlenu sg produkowane specjalne wg¢ze odporne na jego dziatanie, w kolorze niebieskim.
Weze powinny by¢ w dobrym stanie i nie powinny by¢ zanieczyszczone (szczegoélnie smarami). Nowe weze
nalezy przedmuchac.

Reduktory typu "RS... 1 S", ktore na wylocie posiadajg jedynie krocce przelotowe, nalezy podtaczy¢ do instalacji
odbiorczej wyposazonej w zawory odcinajace.

SPRAWDZANIE SZCZELNOSCI

Po przytaczeniu reduktora do sieci rurociagu wg punktu 4.3. otworzy¢ doptyw gazu i przy catkowicie zwolnionej
$rubie nastawczej, sprawdzié, przez smarowanie woda mydlang, szczelno$¢ potaczen reduktora z siecig.

Przy zamknietym zaworze odcinajacym na wylocie reduktora Iub instalacji odbiorczej, sprawdzi¢ szczelno$¢
zaworu redukcyjnego (miedzy grzybkiem poz. 8 a gniazdem poz. 7). Manometr (poz. 15) nie powinien
wykazywa¢ wzrostu ci§nienia w komorze ci$nienia wylotowego (p2).

Przy zamknigtym zaworze odcinajacym na wylocie, wkreci¢ $rubg nastawcza az do uzyskania maksymalnego
cisnienia wylotowego (roboczego) wg podanych parametrow dla okreslonego typu reduktora i sprawdzié, przez
smarowanie woda mydlang, szczelno$¢ zaworu bezpieczenstwa, manometrow i zaworu odcinajacego. Nastepnie,
przez posmarowanie woda mydlang otwordw na pokrywie, sprawdzi¢ szczelno$¢ przepony. Po sprawdzeniu
szczelnos$ci, zwolni¢ Srube nastawcza, otworzy¢ zawor odcinajacy i spusci¢ gaz z reduktora.

Po przylaczeniu weza do koncowek reduktora i urzadzenia odbiorczego, przy zamknigtym na nim zaworze
odcinajacym, ustawi¢ $ruba nastawcza maksymalne ci$nienie wg podanych parametrow zasilania urzadzenia
odbiorczego, a nastepnie sprawdzi¢, przez smarowanie woda mydlana, szczelno$¢ weza i jego przytaczenia do
urzadzenia.
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Srubg nastawcza wyregulowaé cisnienie wylotowe (robocze) wg danych technicznych zawartych w ulotkach dla
przyjetego urzadzenia odbiorczego. Po otwarciu przeptywu gazu, ci$nienie robocze nieznacznie spadnie i dlatego
regulacje cisnienia przeprowadzi¢ przy poborze okreslonej ilosci gazu (np. przy zapalonym palniku).

Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pobieraniu gazu, wystarczy zamkna¢ zawor na punkcie poboru
gazu, bez naruszania ustalonego ci$nienia wylotowego (roboczego).

Przy dtuzszych przerwach w pobieraniu gazu nalezy zamkna¢ zawor na wlocie do reduktora, nastgpnie przy
otwartym zaworze na punkcie poboru gazu, spusci¢ gaz z reduktora, weza i urzadzenia odbiorczego, zluzowac
$rube nastawczg reduktora i zamkna¢ zawor odcinajacy urzadzenia.

Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelnos¢ potaczen reduktora uzywajac do tego celu wody
mydlanej oraz kontrolowa¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwa przez podwyzszenie ci$nienia robocze go powyzej
maksymalnego, az do otwarcia si¢ zaworu bezpieczenstwa; powinno to nastapi¢ przy 1,2+1,4 maksymalnego
ci$nienia wylotowego.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametréw ujetych
w danych technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyng tego moze by¢ zatkanie filtra zaworu
redukcyjnego w wyniku jego zanieczyszczenia przeplywajacym gazem. Czyszczenie filtra dokonaé przez
przemycie czterochlorkiem wegla.

WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktorow nalezy przestrzega¢ ogdlnie znanych przepiséw BHP i wymagan p. poz.

obowiazujacych przy uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegdlnie nalezy przestrzegac

nastepujacych zalecen:

1.

Zachowac pelng szczelno$¢ wszystkich potaczen reduktora.

UWAGA !!!

Nie wolno sprawdza¢ szczelnosci polaczen otwartym plomieniem.

ANl

Zawor na doptywie gazu do reduktora zawsze otwiera¢ powoli, gwaltowne otwarcie moze spowodowac
uszkodzenie reduktora.

Reduktory do tlenu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem oliwg, smarami oraz wszelkimi thuszczami.
Reduktory nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

Nie wolno zmieniaé ustawionych parametrow zawordw bezpieczenstwa.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzen lub usterek w dziataniu reduktora, nalezy zamknaé
doptyw gazu do reduktora, a reduktor odda¢ do naprawy.

Naprawe¢ uszkodzonych reduktoréw nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajacym
uprawnienia w zakresie naprawy sprzg¢tu spawalniczego.



