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PRZEPISY OBSLUGI PALNIKOW
7. MIESZANIEM DYSZOWYM

1. ZASADA DZIALANIA PALNIKOW Z MIESZANIEM DYSZOWYM

ROK ZAELOZENIA 1910

W palnikach z mieszaniem dyszowym, tlen podgrzewajacy i gaz palny przeptywaja niezaleznie przez palnik
i glowice (rys. 1). Zainstalowanie w gtowce palnika dyszy stwarza mozliwo$¢ wytworzenia mieszanki palnej tlenu i
gazu palnego. Dysza osadzona w gniezdzie stozkowym (rys. 2), a nastepnie dokrecona $rubg dociskowg uszczelnia
trzy sekcje rozdzielajace tlen tnacy (1), tlen podgrzewajacy (2) i gaz palny (4). W dyszy wykonane sg otwory na
obwodzie sekcji tlenu podgrzewajacego i gazu palnego. Tlen wyptywajacy z duza predkoscig z otworow (3), wytwarza
podcisnienie (ssanie) w otworach gazu palnego (5), zasysajac do otworéw mieszajacych (6) gaz palny. W otworach
mieszajacych (6) wytwarza si¢ mieszanka palna, ktora przepltywa przez dysze i spala si¢ u wylotu dajac ptomien o
wysokiej temperaturze. W przypadku cigcia i Ztobienia tlenem, jest on pobierany z sekcji tlenu tnacego (1) centralnie
wykonanym otworem w dyszy (7).

2. WARUNKI PRAWIDLOWEJ I BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI PALNIKOW

2.1. Palnik i dysze chroni¢ przed uderzeniami, w szczegdlnosci wszystkie powierzchnie uszczelniajace.

2.2. Utrzyma¢ w stanie czystym i nieuszkodzonym otwory w dyszach.

2.3. Zachowac¢ szczelnos¢ wszystkich polaczen, zaworow i przewodow.

2.4. Niedopuszczalne jest uzytkowanie palnikow przez osoby nie posiadajace odpowiedniego przygotowania oraz
nie posiadajace podstawowej wiedzy z zakresu spawalnictwa gazowego.

2.5. Bezwzglednie stosowac parametry techniczne zasilania podane w danych technicznych
oraz przepisy BHP.

3. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Zaleznie od rodzaju pracy nalezy dobra¢ i zamocowa¢ odpowiednig dysze. Czyste weze gumowe natozy¢ na
odpowiednie koncowki i zamocowaé opaskami zaciskowymi. Ustawié¢ na reduktorach odpowiednie ci$nienie tlenu i
gazu palnego wg danych technicznych.

UWAGA !!!

Dla unikniecia uszkodzenia rurek i polaczen lutowanych dysze nalezy
dokreca¢ po unieruchomieniu glowki, natomiast przy mocowaniu koncéwek weza
do rekojesci nalezy unieruchomic krééce.

4. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

Palniki posiadaj g nast¢pujace rodzaje uszczelnien:

a) uszczelki typu o-ring

b) uszczelki z tarflenu

¢) uszczelnienie uzyskane w wyniku docisku powierzchni metalowych.

Szczelno$¢ nalezy kontrolowaé przez zanurzenie w wodzie lub smarowanie wodg mydlang. W przypadku
uszczelnien powierzchni metalowych, stwierdzone nieszczelno$ci nalezy usungé przez silniejsze dokrecenie.
Nieszczelnosci w uszczelnieniach typu o-ring usunaé przez wymiang uszczelek. W przypadku niemozno$ci usunigcia
nieszczelno$ci palnik nalezy odda¢ do naprawy w uprawnionym punkcie serwisowym. Przewody gazu palnego i
mieszanki palnej powinny by¢ szczelne przy ci$nieniu rownym 1,5 bara (0,15 MPa) natomiast przewody tlenowe przy
ci$nieniu rownym 1,2 najwyzszego znamionowego ci$nienia zasilania.

5. KONTROLA PODCISNIENIA (SSANIA) W KROCCU WLOTOWYM GAZU PALNEGO

Do palnika z zainstalowana dysza doprowadzi¢ tlen, otworzy¢ zawory palnika i sprawdzi¢ czy w otworze
kroéca wlotowego gazu palnego istnieje podci$nienie (ssanie), przy najmniejszym i najwigkszym przewidzianym
ci$nieniu tlenu zgodnym z parametrami technicznymi. Przyczyng braku ssania moga by¢ nieszczelno$ci w
ptaszczyznach uszczelniajacych dysze z gtdowka, jak rowniez zanieczyszczenia w otworach w mieszalniku dyszy.
Palnikiem ktéry nie wykaze podcisnienia (ssania), nie nalezy pracowac.
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6. ZAPALANIE I REGULACJA PLOMIENIA

Otworzy¢ czgsciowo zawor tlenowy o okoto 1/4 obrotu, a po stwierdzeniu wypltywu tlenu otworzy¢
czg$ciowo zawor gazu palnego o okoto 1/2 obrotu i zapali¢ palnik. Odkrecié catkowicie zawor tlenu podgrzewajacego
po czym wyregulowac ptomien zaworem gazu palnego. W przypadku cigcia i ztobienia regulacj¢ nalezy skorygowac
przy otwartym przeptywie tlenu tnacego.

7. GASZENIE PALNIKA

Gaszenie palnika nastepuje przez zamknigcie zaworu gazu palnego a nastgpnie zaworu tlenowego w
przypadku ciecia i ztobienia jako pierwszy zamyka si¢ zawor tlenu tngcego a nastepnie zawor gazu palnego i tlenu
podgrzewajacego. Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy zamknaé¢ rowniez doptyw gazéw do palnika (np. przez
zamknigcie zaworow butlowych) a nastgpnie spusci¢ gazy pozostale w reduktorach, wezach i palniku przez
zwolnienie $rub nastawczych reduktorow oraz krotkotrwate otwarcie zaworéow palnika.

8. KONSERWACJA I PRZECHOWYWANIE

W przypadku zanieczyszczenia otworow w dyszy nalezy oczys$ci¢ je wateczkami o $rednicy nieco mniejszej
niz czyszczony otwor, a rowki migkka szczoteczka, uwazajac przy tym, aby nie skaleczyé powierzchni.

UWAGA !!!

W zadnym wypadku nie wolno zmienia¢ Srednicy otworow!

Zanieczyszczenia sadzg 1 $lady innych zabrudzen przemy¢ czterochloroetylenem i1 przedmuchaé
odoliwionym sprezonym powietrzem. Palnik przechowywaé w miejscu suchym i wolnym od zracych wyziewow,
chroni¢ przed zatluszczeniem, gdyz tlen w zetknigciu z thuszczem moze spowodowac samozapton.

9. WYMAGANIA BHP

W trakcie pracy palnikiem nalezy przestrzega¢ ogolnie znanych przepisow dotyczacych palnikow, wezy,
reduktoréow i butli do gazéw oraz wymagan p. poz. obowigzujacych przy uzytkowaniu gazoéw technicznych.
Szczegodlnie nalezy przestrzegaé nastepujacych zalecen:

9.1. Zachowa¢ pelng szczelno$¢ wszystkich potaczen palnika. Nalezy pamigtaé, ze gaz palny zmieszany z
powietrzem tworzy mieszanke wybuchowa.

UWAGA !!!

Nie wolno sprawdzaé szczelnosci polaczen otwartym plomieniem!

9.2. W przypadku zatkania si¢ w czasie pracy otworéw w dyszy lub wylocie, natychmiast zgasi¢ palnik i przeczysci¢
otwory.

9.3. Palnikiem, ktory nie spetnia wymagan zawartych w punkcie 5 w zakresie kontroli ssania, nie wolno pracowac!
W przypadku nadmiernego nagrzania si¢ dyszy lub wylotu, nalezy chtodzi¢ palnik przez zanurzenie w wodzie.
Zawor gazu palnego powinien by¢ przy tym zamknigty, za§ zawoér tlenu nieco otwarty w celu zabezpieczenia
przed dostaniem si¢ wody do palnika.

9.4. W przypadku powrotu ptomienia (palnik "gwizdze"), nalezy natychmiast zamkna¢ zawor gazu palnego, a
nastgpnie zawor tlenowy. Chtodzi¢ palnik jak wyzej, a nast¢pnie usunaé przyczyne¢ zaburzenia.

9.5. Zapalonego palnika nie odktada¢ w czasie przerw w pracy. Palnik trzymac tak, aby ptomien byt skierowany w
dot lub w gore i nie mogt poparzy¢ oséb pracujacych obok. Nie wolno rowniez kierowaé ptomienia na butle lub
waz przytaczeniowy.

9.6. Nalezy zwraca¢ uwage , aby plomien palnika oraz iskry i odpryski metalu powstajace przy cigeciu nie mogly
dosiegna¢ lub zagrza¢ wytwornic acetylenu, butli do gazéw, reduktorow, wezy, itp.

9.7. Nie nalezy uzywac palnika w poblizu materiatow tatwopalnych i wybuchowych.

9.8. W czasie dluzszych przerw w eksploatacji palnika, zawory butlowe powinny by¢ zamknigte a gazy spuszczone
z reduktorow, wezy i palnika.

9.9. Zaworow nie smarowacé oliwg lub thuszczem.

9.10. Przy pobieraniu acetylenu z wytwornicy lub z sieci acetylenowej, sprawdzi¢ poziom wody w bezpieczniku
przeciwzwrotnym i w razie potrzeby doda¢ wody do bezpiecznika. Sprawdzi¢ rowniez szczelno$¢ polaczen.

9.11.Przy uzytkowaniu butli propanowych nalezy pamigta¢, ze propan jest gazem ci¢zszym od powietrza i ze
wzgledow bezpieczenstwa nie moze by¢ magazynowany w miejscach potozonych ponizej terenu np. piwnice,
doty, rowy, itp.
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9.12. Butle do gazow technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbianiem. Zawor butlowy

nalezy otwiera¢ powoli.

9.13. Naprawe¢ uszkodzonych palnikéw nalezy powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajacym
uprawnienia w zakresie naprawy sprz¢tu spawalniczego.

10. ZABURZENIA W PRACY PALNIKA

OBJAWY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

1

2

3

Brak podci$nienia (ssania)
w krééeu gazu palnego.

1. Nieszczelnosci na potgczeniu dyszy

z glowica.

. Zatkane otwory w mieszalniku dyszy.

1. Nieszczelno$ci usungé przez

dokrecenie dyszy.

2. Oczysci¢ 1 przedmuchaé otwory

w mieszalniku dyszy.

Trudnos$ci w zapalaniu
i ustawieniu plomienia.
Pykanie w plomieniu,
sklonnosci do powrotu
plomienia.

. Nieszczelnosci na potaczeniu

dyszy z gtowica.

. Zatkane otwory w mieszalniku dyszy.
. Nieprawidtowe ustawienia

ci$nienia zasilania.

. Aceton w acetylenie.

. Nieszczelnosci usungé

przez dokrecenie dyszy.

. Oczysci¢ otwory w mieszalniku dyszy

przez przedmuchanie odoliwionym
sprezonym powietrzem.

. Ustawi¢ ci$nienia zasilania zgodnie

z danymi technicznymi.

. Za duzy pobor acetylenu z butli

- potaczy¢ kilka butli.

Niewlasciwy ksztalt plomienia
podgrzewajacego.

—

. Zanieczyszczone otwory lub rowki

dyszy.

. Otwory oczyS$ci¢ wateczkami, rowki

oczysci¢ miekka szczoteczka,
przedmucha¢ odoliwionym sprezonym
powietrzem.

Powroty plomienia lub
czeste strzelanie.

—

. Zbyt mocno nagrzana dysza.
. Za mata odleglo$¢ dyszy od materiatu.
. Zatkane otwory lub rowki w dyszy

przez odpryski szlaki.

—_—

. Palnik chtodzi¢ wg przepisow.
. Ustawi¢ prawidlowa odleglosc¢.
. Oczysci¢ otwory lub rowki.
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Rys. 1 SCHEMAT PALNIKA Z MIESZANIEM DYSZOWYM

1. Krociec gazu palnego; 2. Kréciec tlenu; 3. Zawoér gazu palnego;
4. Zawor tlenu podgrzewajacego 5. Zawor tlenu tngcego; 6. Glowica; 7. Dysza
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Rys. 2 Przekrdj dyszy
(objasnienia w punkcie 1)




