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ROK ZALOZENIA 1910

PALNIK DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO
typ PPP-205A

nr kat. 390-5910
Symbol wg PKWiU 28.29.70.0

OPIS

Palnik PPP-205A jest rgcznym acetylenowo - tlenowym palnikiem z systemem mieszania inzektorowym
(smoczkowym). Palnik posiada nasadke z pigcioma wylotami nr 4A zamocowanymi szeregowo w odstgpie 35 mm.
Woézek nasadki umozliwia prowadzenie palnika po materiale nagrzewanym, oraz regulacje odleglosci czota wylotéw
od powierzchni materiatu.

ZASTOSOWANIE

Palnik PPP-205A przeznaczony jest do prostowania ptomieniowego konstrukcji spawanych i formowania arkuszy
blach. W szczegolnosci przydatny jest do prostowania powierzchni duzych konstrukcji, takich jak poszycia kadtubow
statkow , $ciany wagonow i wszelkich konstrukcji skrzynkowych, gdzie w procesie spawania nastgpily deformacje
powierzchni i geometrii wyrobu.

OZNAKOWANIE PALNIKA

Elementy palnika posiadaja nastepujace oznaczenia:
- Rekojesé: PERUN-216-PN-EN ISO 5172 oraz numer fabryczny.
- Nasadka: na komorze - i 8A PERUN-2600-2,5;

na trzonie wylotow - PPP-205A i nr fabr.

- Smoczek: <> 130 A

ZASADA PROCESU PROSTOWANIA

Przy prostowaniu plomieniem element konstrukcyjny zostaje miejscowo nagrzany do stanu plastycznosci.
W nastepstwie ograniczonego wydhuzenia cieplnego powstaje trwale spgczenie materialu. Podczas stygnigcia
obrabiany element kurczy si¢, co prowadzi do zmiany ksztattu.

UWAGI EKSPLOATACYJNE

Prostowanie ptomieniowe przy zastosowaniu palnika PPP-205A wymaga duzego doswiadczenia zar6wno w zakresie
okreslania naprezen wewnatrz cze$ci obrabianej, jak i metalurgicznego oddziatywania w czasie nagrzewania materiatu
ijego chlodzenia.

Kota jezdne palnika nalezy tak wyregulowaé, aby stozki ptomieni dotykaly powierzchni elementu obrabianego.
Predkos¢ posuwu musi gwarantowaé nagrzanie materiatu w wypadku stali konstrukcyjnej do temperatury 650°C
nazwanej potocznie ,,ciemnoczerwonym zarem” (w przypadku metali lekkich 350 + 400°C).

O prawidlowym ustawieniu ptomieni, odpowiedniej odlegtosci od materiatu i optymalnej predkosci posuwu palnika
$wiadcza jasne linie w $rodku ogrzewanych pasow.

DANE TECHNICZNE

Grubo$¢ prostowanego materiatu (stali) mm 3+12
Ci$nienie zasilania tlenem bar (MPa) 2,5(0,25)
Cis$nienie zasilania acetylenu bar (MPa) 0,3+0,4 (0,03+0,04)
Zuzycie tlenu m’/h 2,9
Zuzycie acetylenu m’/h 2,6
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SKE.AD KOMPLETU

W sktad kompletu palnika PPP-205A (wg nr kat. 390-5910) wchodzi:

Poz. Elementy palnika Nr kat. Tlos¢
1. Rekojesc typ 216 190-1001 1 szt.
Nasadka do prostowania 205A 059-2000 1 szt.

Uszczelki zapasowe 100-2020 1 kpl.
Opakowanie: foliowa torba - 1 szt.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Do kompletu palnika zalaczone sa: ,Przepisy obstugi palnikow z systemem mieszania inzektorowym
(smoczkowym)" nr PD050.

2. Wyrbb objety jest dozywotnig gwarancja producenta. Szczegdétowe informacje znajduja si¢ na stronie internetowe;:
www.perun.pl oraz u kazdego sprzedawcy.

3. Dozywotnia gwarancja nie dotyczy tzw. czesci szybko zuzywajacych si¢ jak: wyloty i pierScienie uszczelniajace
typu O-ring na ztgczach eksploatacyjnych (roztgczanych podczas normalnej pracy wyrobu).



